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© Vorfahron und Vorrichtung turn Heratellen von Blocken mit Drahtkammbindung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Herstellen von BIdcken mit Drahtkammbindung. Ein 
Fdrderer (17) fuhrt einen ununterbrochenen, C-fdrmig geform- 
ten Drahtkamm (4) zu einer Schneideeinrichtung (28), die 
mehrere Schneidwerkzeuge (27a . . . 27f . . .) zum gieicnzeiti- 
gen Abtrerman von Drahtkammbindungen (7a . . . 7f) auf- 
weist Dio abgeschnittonen Drahtkammbindungen werden 
mittels eines quer zum Fdrderer (17) bewegbaren Schiebers 
(37) auf in Langsrichtung der Drahtkammbindung (7a . . . 
7f . . .) unterschiedllch weit bewegbare Haltamittel (44a . . . 
44f) geschoben, die die Drahtkammbindungen (7a ... 70 
durch unterschiedlich weites Verschieben auseinanderzlehen. 
Die auf Abstand zueinander gebrachten Drahtkammbindun- 
gen (7a . . . 7f) werden von eine Zange bildenden Backen (64', , 
64") gefaBt und an die Blattstapel (14) herangebracht. Dort 
werden die Drahtkammbindungen durch SchlleBen der Zange 
in die Perforierung der Blattstapel eingefuhrt und geschlos- 
sen. * (31 41 686) 
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S tw . : Drah tk ammbindung-mehrf ach-gl eich 7,ei tig-Zusammenf as sung 
Niirtingen, 1 „ Sepfe- 1 981 - Womalco-Alcte- 666 

Patentanspruche 



1 J Verfahren zum Herstellen von Blocken mit Drahtkamm- 
wndung, bei dem ein ununterbrochener , C-formig geformter 
Drahtkamm taktweise in Lan .gsrichturtg einer Schneidestation 
zugefuhrt wird, in der von dem Drahtkamm auf einanderfoi- 
gend Drahtkammbindungen abgetrennt werden, worauf eine je- 
de Drahtkammbindung quer zu ihrer Langsrichtung einer Bin- 
destation zugefuhrt wird, in der die Drahtkammbindung in 
die Perforation eines Blockes eingebracht und geschlossen 
wird, dadurch gekennzeichnet , dafl gleichzeitig n Drahtkamm- 
bindungen von dem Drahtkamm abgeschnitten werden, daB die 
n Drahtkammbindungen gleichzeitig quer zu ihrer Langsachse 
von der Schneidstation abgef order t werden, daB die Draht- 
kammbindung anschliefiend in Langsrichtung auf Abstand zu- 
einander gebracht verden, indem die Drahtkammbindungen 
in Langsrichtung unterschiedlich weit bewegt werden, und 
da3 die auf Abstand gebrachten n Drahtkammbindungen gleich- 
zeitig quer zu ihrer Langsachse der Bindestation zuge- 
fuhrt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Bindestation taktweise gleichzeitig n Blattstapel zu- 
gefiihrt werden, die derart ausgerichtet sind, daB ihre 
Perforationen in einer Reihe fluchten. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB 
der Bindestation taktweise gleichzeitig m Blattstapel zu- 
gefuhrt werden, und daB gleichzeitig m x n Drahtkammbindun- 
gen abgeschnitten, auf Abstand gebracht und der Bindesta- 
tion zugefuhrt werden. 
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Stw. rDTahtkarnmbindung-mehrfach-gleichzeitig-zusammenfassung 
Niirtingen, 1. Sept. 1981 - Womako-Akte 666 

4. Vorrichtung zum Herstellen von Blocken mit Drahtkamm- 
bindung -nit einem Forderer zum taktweisen Zufiihren eines 
ununterbrochenen, C-formig geformten Drahtkammes, einer 
Schneideinrichtung zum Abtrennen von Drahtkammbinduncren 
von dem Drahtkamm und einer Uberf iihrungsanordnung mit ei- 
nem quer zum Forderer bewegbaren Schieber und einem be- 
weglichen Halter zum Zufiihren der Drahtkammbindungen zu 
einer Bindestation, insbesondere zum Ausuben des vorste— 
henden Verfahrens, dadurch gekennzeichnet „ dafi die Schneid- 
einrichtung (28) mehrere Schneidwerkzeuge (27a ... 27 f) 

zum gleichzeitigen Abtrennen von Drahtkammbindungen (7a... 
7f ) aufweist, und dafl die Uberf iihrungsanordnung zwischen 
dem Schieber (37) und dem Halter (62) einen Zwischenf or- - 
derer (40) aufweist, der fiir jede Drahtkammbindung ein 
Haltemittel (44a ... 44-f) aufweist, die unterscbiedl ich 
weit in Langsrichtung (Pfeil 9) der Drahtkammbindung 
bewegbar sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daf3 zum gleichzeitigen Binden von n Blattstapel (14) die 
Schneideeinrichtung (28) n Schneidwerkzeuge (27a ... 27f) 
und der Zwischenf brderer (40) zumindest n - 1 bewegbare 
Haltemittel (44a ... 44f) aufweist. 

6. Vorrichtung nach Anrpruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daO zum gleichzeitigen Binden von m Blattstapeln (14) 

die Schneideinrichtung (28) m x n Schneidwerkzeuge (27a ... 
275) und der Zwischenf orderer (40) zumindest m x n - 1 
beweqbare Haltemittel (44a ... 44f) aufweist. 
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S tw. :Drah tkammbindung— mehrf ach-qleichzei tig— Zusammenf as sung 
Niirtingen, 1. Sept, 1981 - Womako-Al^te 666 

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 4 
bis 6, dadurch gek ennzeichnet , daB die Hal temittel auf 
einer Ftihrung (47, 302) verschiebbare Gleiter (43a ... 
43f, 243) mit Magneten (44a ... 44 P) sind . 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB alle Gleiter (343) von einem gemeinsamen Antriebsmit- 
tei (308) verschiebbar sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB als Antriebsmittel ein hin- und herbewegbarer Riemen 
(308) vorgesehen ist, an dem die Gleiter (343) verschieb- 
bar gelagert sind. 

10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 7 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB fur jeden Gleiter 
(43a ... 43f, 343) ein separater Anschlag (48a ... 48f, 
313) vorgesehen ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch dadurch gekennzeichnet, 
daB die Gleiter (343) Stellmittel (311) zum Andern der 
Haltekraft auf weisen,mit der die Gleiter (343) an dem 
Riemen (308) gehalten verden. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB der bewegbare Halter (62) zwei au Feinanderzu . beveg- 
bare Backen (64', 64 ' ' ) aufweist, die die Drahtkammbin- 
dungen (7a ... 7f ). von der iiberf tihrungsanordnung abnehmen, 
sie guer zu ihrer Langsrichfung in die Bindestatio'n (G) 
fordern und sie dort durch Auf einanderzubewegen der 
Backen in die Perforierung (16) der Blat.tstapel (14) 
einfuhren und schlieflen. 
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Stw. ;Drahtkammbindung=raehrfach^leicOizeitig-Zusainmenf J ass\ing 
Nurtingen, '% Septo 1981 - Womako-Akte 666 

13. Vbrrichtung zum ttberfUhren einer C-formig vorgeformten 
Drahtkammbindung von einem F5rderer, der die Drahtkamm~ 
bindung vor sine Bindestation fordert, in die Bindestation, 
in der die Drahtkammbindung mittels zweier auf einanderzu 
bewegbarer Backen in eine Perforierung eines Biattstapels 
eingeftthrt und geschlossen wird 0 dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Backen (64% 64°°) quer zu ihrer Schlieflbewegung 
zum Fassen einer Drahtkammbindung (7a . . „ 7f) auf den P8r- 
derer (59) zu und nach dem Fassen der Drahtkammbindung 

an den Blattstapel (14) heranbewegbar sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13 p dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Backen (64°, 64°°) an einem Schlitten (100) auf- 
einanderzu bewegbar gelagert sind und dafl der Schlitten 
an einer Ftihrung (114, 116) translatorisch hin- und her- 
bewegbar ist. 

15o Vorrichtung nach Anspruch 13 und/oder 14, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Backen (64', 64'°) mittels am 
Schlitten (100) gelagerter Hebel (109°, 109", 121', 121") 
schwenkbar sind p dafl an den Hebeln (121°, 121°°) gelagerte 
Steuerrollen (122 s , 122°°) in Eulissen (123', 123°°) ge- 
ftthrt sind, und dafl die Kulissen am Maschinenrahmen (108) 
schwenkbar gelagert sind. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15„ dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Kulissen (123°, 123°°) an jeweils ein Parallelo- 
gramm bildenden Hebeln (124° , 124", 126", 126") gelagert 
sind. 
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StWo sDrahtkammbindung-=mehr.£ ach=gleichzeitig-Zusammenf assung 
Nurtingen, 1 C Septo 1981 - Womako-Akte 666 

17 o Vorrichtung nach einera Oder mehreren der AnsprUche 13 
bis 16, dadurch gekennzeichnet, da/5 die Back en (64" p 64") 
zum regis terhaltigen Passen der Drahtkammbindung (7a 
7f) eine an diese angepaflte Profilierung (68 "p 68'") auf- 
■weisen. 

18<» Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 3 
bis 17 P dadurch gekennzeichnet, daB den Backen (64% 64 s ') 
ein Antrieb zum s tuf envreisen Aufeinanderzubewegen zuge- 
ordnet is to 

19. Vorrichtung nach Ansprueh 18 0 dadurch gekennzeichnetp 
dafl zum vollstandigen SchlieBen der Drahtkammbindung (7a «oo 
7f ) der Antrieb zum wiederholten 0 unmittelbar aufeinander= 
folgenden SchlieBen der Backen (64% 64'°) ausgebildet 
is to ' 

20 o Vorrichtung nach Anspruch 18 und/oder 19» dadurch. 
gekennzeichnetp daB der Antrieb (106) fur die Backen (64 V 
64 09 ) eine Steuerkurve (137) sovie von der Steuerkurve 
betatigte, die Kulissen (123% 122**) verschvenkende; He~ 
bel (131, 133) aufveisto 

21 „ Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprUche 
13 bis 20„ dadurch gekennzeichnetp daB die Backen (64° „ 
64*') an ihren einander zugewandten Seiten jeweils eine 
prismatische FUhrung (67 "p 67 °°) £Ur die Drahtkammbin- 
dung (7a 0.0 7f) aufweisen, 

22. Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprUche 
13 bis 21, dadurch gekennzeichnet , daB die Backen (64 " P 
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St v. :Drahtkammbindung-mehr£ ach-gleichzeitig-Zusanunenf as sung 
Niirtingen, 1. Sept. 1981 - Womako-Akte 666 

64'') derart geftthrt sind, dafl sie in einer quer zur 
Langsrichtung der Drahtkammbindung (7a ... 7£) verlau- 
fenden Ebene in einem Winkel kleiner als 180° zueinan- 
der geneigt sind. 

23 . Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorherge— 
henden Ansprttche 13 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dafi 
senkrecht zur LeLngsacb.se (A) der Drahtkammbindung (7a ... 
7f) verlaufende Mittellinien (71) der geschlossenen 
Backen (164' , 164'') sich auflerhalb der LSngsachse (A) 
der Drahtkammbindung (7a ... 7f) schneiden. 
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Stv. :Drahtkanunbindung-mehrf ach-gleichzeitig-Zusammenf assung 
Nurtingen, 1. Sept. 1981 - Womako-Akte 666 

Verfahren und Vorrichtung zum Hers tell en 
von ^Bldcken mi t _Drah tkammbindung ; 

Die Erf indung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von 
BlScken mit Drahtkammbindung, bei dem ein ununterbroehe- 
ner, C-fcrmig geformter Drahtkanun taktweise in Langs- 
richtung einer Schneidstatipn zugeftihrt vird, in der von 
dem Drahtkamm aufeinanderfolgend Dr ah tkammb indung en ab- 
getrennt werden, urorauf eine jede Drahtkammbindung quer 
zu ihrer Langsrichtung einer Bindeatation zugefUhrt wird, 
in der die Drahtkammbindung in die Perforation eines 
Blockes eingebracht und geschlossen tfird. 

Die Erf indung betrifft veiterhin eine Vorrichtung zum 
Herstellen von BlScken mit Drahtkammbindung mit einem 
F5rderer zum taktweisen ZufUhren eines ununterbrochenen, 
C-f6rmig geformten Drahtkammes, einer Schneid-einrich- 
tung zum Abtrennen von Drahtkammbindungen von dem Draht- 
kamm und einer Uberftthrungsanordnung mit einem quer zum 
FSrderer bewegbaren Schieber und einem beweglichen Hal- 
ter zum ZufUhren der Drahtkammbindung zu einer Binde- 
station. 

Eine nach dem oben genannten Verfahren arbeitende Vor- 
richtung ist durch die DE-PS 2.403.154 bekannt. Bei die- 
ser Vorrichtung vird fUr jeveils einen zu bindenden 
Blattstapel eine Drahtkammbindung von einem C— formig 
geformten Drahtkamm abgeschnitten, darauf quer zu ihrer 
Langsrichtung durch einen Kanal auf einen mit einem 
Magneten versehenen Halter geschoben und anschlieflend 
durch Schwenken des Halters urn eine parallel zur Achae 
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Stw. :Drahtkammbindu'->g-mehrf ach-gleichzeitig-Zusammenf assung 
Niirtingen, 1„ Sept. 1981 - Womako-Akte 666 

der Drahtkammbindung verlaufende Schwenkachse in die Bin- 
destation geschwenkt, in der die Drahtkanunbindung mit- 
tels einer Zange in die Perforierung eines Papierstapels 
eingefuhrt und geschlossen wird. Diese Vorrichtung ist 
einerseits in ihrer Leistung durch die mogliche Taktzahl 
begrenzt, andererseits ist sie nicht geeignet, sogenannte 
Skip-Bindungen herzus tell en . Wahrend bei der normalen 
Drahtkanunbindung fur jeden Blattstapel eine durchgehende 
Drahtkammbindung Verwendung findet, werden bei der Skip- 
Bindung fur jeden Block mehrere, relativ kurze, jeweils 
einen yroBeren Abstand zueinander aufweisende Drahtkamm- 
bindungen vervendet. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugr und e, an einer Kante 
mit einer Perforierung versehene Blattstapel gemafl dem 
eingangs genannten Verfahren mit hoher Leistung sowohl 
mit normaler Drahtkammbindung als auch mit Skip-Bindung 
zu versehen . 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung dadurch gelost, 
daB gleichzeitig n Drahtkammbindung en von dem Drahtkamm 
abgeschnitten verden, daB die n Drahtkammbindungen gleich- 
zeitig quer zu ihrer Langsachse von der Schneidstation ab- 
gef order t verden, daB die Drahtkammbindungen anschlieSend 
in Langsrichtung auf Abstand zueinander gebracht werden, 
indem die Drahtkammbindungen in Langsrichtung unterschied- 
lich weit bewegt verden, und daB die auf Abstand gebrach- 
ten n Drahtkammbindungen gleichzeitig quer zu ihrer Langs- 
achse der Bindestation zugefuhrt werden. 

Die erf indungsgemaflen MaBnahmen ermoqlichen die Her- 
stellung einer skip-Bindung fur einzelne, aufeinander- 
folgend der Bindestation zugefuhrte Blattstapel mit 
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Stw. :Drahtkammbindunq-mehrf ach-gleichzeitig-Zusammenf assung 
Nurtingen, 1. Septo 1981 - Vfomako-Akte 666 

derselben Leistunq vie die Herstellung einer normalen 
Drahtkammbindung. Fur diesen Fall gibt n die jeweilige 
Anzahl der Drahtkammbindungen fur einen Blattstapel an. 
Die erf indungsgemaflen MaBnahmen ermoglichen eine Verviel- 
fachung der Produktionsleistung des Versehens von Blatt- 
stapeln mit normaler Drahtkammbindung, wenn der Binde- 
station taktweise gleichzeitig n Blattstapel zugefuhrt 
werden, die derart ausgerichtet sind, daB ihre Perfora- 
tion in einer Reihe fluchten. Auch das Versehen von Blatt- 
stapeln mit S kip-Bindung kann nach diesem Verfahren eine 
Leistungssteigerung erfahren, wenn der Bindestation takt- 
weise gleichzeitig m Blattstapel zugefUbrt werden, und 
wenn gleichzeitig m x n Drahtkammbindungen abgeschnitten, 
auf Abstand gebracht und der Bindes.tation zugefuhrt wer- 
den . 

Die eingangs genannte Vorrichtung, die insbesondere zum 
Ausuben des vorstehenden Verfahrens geeianet ist, ist 
dadurch gekennzeichnet , daB die Schneideinrichtung 
mehrere Schneidwerkzeune zum gleichzeitigen Abtrennen 
von Drahtkammbindungen aufweist, und daB die tiberf uhrungs- 
anordnung zwischen dem .Schieber und dem Hal ter einen 
Zwischenforderer aufweist, der fiir jede Drahtkammbindung 
ein Haltemittel aufweist, die unterschiedlich weit in 
Langsrichtung der Drahtkammbindung bewegbar sind. Soil en 
Blocke mit normaler Drahtkammbindung hergestellt werden, so 
ist zum gleichzeitigen Binden von n Blattstapeln die 
Scheideinrichtung mit n Schneidwerkzeugen und der Zwi- 
schenforderer zumindest mit n - 1 bewegbaren Haltemitteln 
ausgerustet. Sollen Blocke mit Skip-Bindung hergestellt 
werden, so ist zum gleichzeitigen Binden von m Blattstapeln 
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Stw. :Drahtkammbindung-mehrf ach-gleichzeitig-Zusanimenf assung 
Nurtingen, 1. Sept. 1981 - Womako-Akte 666 

die Schneideinrichtung mit m x n Schneidwerkzeugen und 
der Zwischenf order er mit zumindest m x n - 1 bewegbaren 
Haltemitteln ausgeriistet. Die Haltemittel konnen als 
mit Magneten versehene, auf einer Fubrung verschiebbare 
Gleiter ausgebildet sein. 

Ein einfacher Antrieb zum Verschieben der Gleiter ist ge- 
neben, venn gemafl einer besonders vorteilhaften Weiterbildung 
alle Gleiter von einem gemeinsamen Antra ebsmittel ver- 
schiebbar sind. Besonders einfach wird der Antrieb, wenn 
als Antriebsmittel ein hin- und herbewegbarer Riemen vor- 
gesehen ist, an dem die Gleiter verschiebbar gelagert 
sind. Das unterschiedlich weite Verschieben der Gleiter 
in Langsr j chtung der Drahtkammbindung wird dadurch be- 
wirkt, dafl fur .jeden Gleiter ein separater Anschlag vor- 
gesehen ist, wobei der Riemen durch die Gleiter hindurch- 
rutscht, wenn diese die ihnen zugeordneten Anschlage er- 
reicht haben. Urn die sichere Funktion des Antriebes fur 
die Gleiter zu gewahrleisten, sind die Gleiter mit Stell- 
mitteln zum Andern der Haltekrafrt versehen, mit der die 
Gleiter an dem Riemen gehalten werden. Zum lib erf uhr en 
der Drahtkammbindung vom Zwischenf orderer in die Schneid- 
station wird vorgeschlagen, den bev/eabaren Halter mit zwei 
auf einanderzu bevegbaren Backen ausziirusten, die die Draht- 
kammbindungen von der. Uberf Uhrungsanordnung abnehmen, sxe guer 
zu ihrer Langsr ichtung in die Bindestation f orders und sie 
dort durch Aufeinanderzubewegen der Backen in die Perfo- 
rierung der Blattstapel einfuhren und schiieBen. Mit an- 
deren Worten ausgedrUckt bedeutet dies, daft die Zange bzw. 
die Backen einer PreBeinrichtunrp zum GcVilieflen der Draht- 
Icammbindung zusHtzlich als Tell der Uberfiihru nasanordnung 
vem/pndet werden. 
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Die Erfindung betriff t weiterhin eine Vorrichtung zum 
Oberfuhren einer C-f ormig vorgeformten Drahtkammbindung 
von einem Fttrderer, der die Drahtkammbindung vor eine 
Bindestation fordert, in die Bindestation, in der die 
Drahtkammbindung mittels zweier auf einanderzu bevegbarer 
Backen in eine Perforierung eines Biattstapels einge— 
fiihrt und geschlossen wirdo 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das UberfUhren 
der Drahtkammbindung von einem FBrderer in die Binde- 
station zu vereinfachen und hierbei zu gewahrleisteh, 
dafl die Drahtkammbindung in der Bindestation ordnungsge- 
maB positioniert 1st, so dafl sie storungsfrei von den 
Backen geschlossen werden kann« 

Diese Aufgabe isrird dadurch gelOst, daB die Backen quer 
zu ihrer Schlieflbevegung zum Fassen einer Drahtkammb'in- 
dung auf den FSrderer zu und nach dem Fassen der Draht- 
kammbindung an den Blattstapel heranbewegbar sind. Hier- 
zu sind die Backen an einem Schlit ten auf einanderzu be- 
wegbar gelagert, wobei der Schlit ten an einer FUhrung 
translatorisch hin~ und herbevegbar ist. Die Backen sind 
mittels am Schlit ten gelagerter Rebel schwenkbar, wobei 
an den Hebeln gelagerte Steuerrollen in Kulissen ge- 
fiihrt sind, und die Kulissen im Maschinenrahmen schwenk- 
bar gelagert sind. tlber die Kulissen wird der Antrieh 
zum Auf einanderzubevegen der Backen mit den Hebeln zum 
Schvenken der Backen verbunden. Damit die Kulissen eine 
zueinander parallele Ausrichtung immer beibehalten, sind 
diese an jeveils ein Parallelogramm bildenden Hebeln 
gelagert. Ein gesondertes UberfUhrungsmittel, z. Be ein 
mit Magneten versehener schwenkbarer Halter mit entspre- 
chenden Antrieben, vie z. B. in der DE-PS 2.403.154 
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gezeigt ist p ist nach dem erf indungsgemaSen Vorschlag nicht 
erforderlich„ Da die tiberfuhrung der Drahtkammbindung mit- 
tels der Backen erfolgt, die die Drahtkammbindung in der 
Bindestation schliefien, ist die Drahtkammbindung in der 
Bindestation zwangsveise richtig ausgerichteto 

Urn zu gewahrleisten p daB die einzelnen Zahne der Draht- 
kammbindung zum Einftthren in die Perforation des Blatt- 
stapels auch mit der Perforation fluchten, veisen gemaB 
eines weiteren Merkmals die Backen zum regis terhaltigen 
Passen der Drahtkammbindung eine an diese angepaflte Pro- 
filierung auf . Die Backen sollen gemafl der Erfindung die 
Drahtkammbindung zum F5rdern fassen und nach AusfUhren 
des F3rderschrittes in die Bindestation die Drahtkamm- 
bindung schliefien. Hierzu ist gemMB eines weiteren Merk- 
mals den Backen ein Antrieb zum stuf enveisen Aufeinander- 
zubewegen zugeordneto 

Die Drahtkammbindung muB zu einem geschlossenen rohrfor- 
raigen Gebilde zusammengebogen verden, damit sich beim 
Gebrauch der Blocke keine Blatter aus der Bindung losen 
jconnen. Bin volliges Schliefien der Drahtkammbindung vird 
dadurch gewahrleistet , dafi der Antrieb fur die Backen 
zum wiederholten, unmittelbar aufeinanderfolgenden 
SchlieBen der Backen ausgebildet ist. Da das Verformen 
der Drahtkammbindung zu einem Rohr durch Zusammenpressen 
der Backen erfolgt, fUhrt die Drahtbindung an den Backen 
eine Gleitbewegung aus. Die hierbei vorhandene Reibung 
zwischen den Backen und der Drahtbindung behindert das 
Schliefien der Drahtbindung. Durch das mehrfache Schliefien 
der Backen kann sich die Drahtbindung beim Offnen der 
Backen (hierzu geniigt ein geringfUgiges Voneinanderweg- 
bewegen der Backen) neu ausrichten und wird beim erneuten 
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SchlieBen der Backen dann weiter zusammengebogen als bei 
nur einmaligem SchliieSen der Backen. 

Als Antrieb fUr die Backen ist eine Steuerkurve vorgese- 
hen, die Uber Hebel ein Verschwenken der Kulissen bewirkt. 

Bekannte Backen zum SchlieBen der brahtkammbindung sind 
derart konkav geformt, dafl si.e in geschlossenem Zustahd 
eine durchgehende Zylinderfiache entsprechend der Form 
der gewttnschten Drahtkammbindung aufweisen., Die Reibung 
zwischen dieser Flache der Backen und der Drahtkammbin= 
ding ist wahrend des SchlieBvorganges relativ groBo Diese 
Reibung behindert aber, vie schon ausgefUhrt wurde, das 
SchlieBen der Drahtkammbindung „ Um die dem SchlieBen der 
Drahtkammbindung entgegenwirkenden Kraften zu verringera, 
weisen gemafl einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
die Backen an ihren einander zugevandten Seiten jeweils 
eine prismatische FUhrung fiir die Drahtkammbindung auf . 
Mit dieser Ausgestaltung der Backen vird die Reibung zwi- 
schen den Backen und der Drahtkammbindung auf ein Minimum 
reduziert, ohne dafl hierdurch die Fuhrung und die Form 
der Drahtkammbindung negativ beeinfluBt verden. 
Zum Erzielen einer moglichst runden, do h. gleichformig 
gekrummten Drahtkammbindung hat es sich als vorteilhaft 
erwiesen p wenn die Backen derart gefuhrt sind p dafl sie 
in einer quer zur Langsrichtung der Drahtkammbindung 
verlaufenden Ebene in einem Winkel kleiner als 180 zu- 
einander geneigt sind. Eine solche Fuhrung der Backen 
macht ein zusatzlich zum SchlieBen vorgesehenes Ver-^ 
schwenken der Backen zum Erzielen einer einwandfreien 
Kreisform der geschlossenen Drahtkammbindung, wie es in 
der DE-PS 1. .611.018 vorgeschlagen ist, Uberf liissig. Mit 
der erf indungsgemaflen Vorrichtung ist sogar ein SchlieBen 
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der Drahtkammbindung ttber die geschlossene Kreisform hin- 
aus 9 also soweit, dafl die Drahtkammbindung im Querschnitt 
der aufieren Windung einer Spirale gleicnt, moglich, wenn 
in weiterer Ausgestaltung senkrecht zur Langsachse der 
Drahtkammbindung verlaufende Mitt ell inien der geschlos- 
senen Rack en sich aufierhalb der Mittellinie der Draht-. 
kammbindung schneiden. 



- 16 - 



IS 

-3*r> - 



314168 6 



Stw. :Drahtkammbihdunq-mehrf ach-gleichzeitig-Zusammenf assung 
Nurtingen, 1. Septo 1981 - Womako-Akte 666 

Die Erfindung wird anhand von. in der Zeichnung darge- 
stellten AusfUhrungsbeispielen naher erlautert. 
Ks zeigen: 



Figur 1 
Figur 2 

Figur 3 

Figur 4 
Figur en 5-7 
Figur 8 



Figur en 9 
und 10 



ein Schema der Verfahrensschri tte zum Her- 
stellen von Blocken mit Skip-Bindung, 

scheraatisch eine Vorrichtung zum Herstellen 
von Blocken mit Skip-Bindurig in einer Sei- 
tenansicht, 

einen Ausschnitt der Anordnung von Backen 
zum SchlieBen einer Drahtkammbindung der 
Figur 2 in vergroBerter parstellung, 

eine Variante des Schemas der Figur 1 in 
einem Ausschnitt, 

Haltemittel und Antriebselemente fur Backen 
der Vorrichtung nach Figur 2, 

einen Antrieb fUr einen Rechen der Vorrich- 
tung nach Figur 2, 

Einzelheiten eines Gleiters fur die Vor- 
richtung nach Figur 2. 



i 
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GemaB dem Schema der Figur 1 wird ein Draht 1 von einem 
Vorrat 2 ab'gezogen und in einer Biegestatfon A,wie sie 
z.B. in der US-PS 4.165.767 dargestellt ist, stetig zu 
einem flachen Drahtkamm 3 geformt, der dann in an sich 
bekannter Weise in einer FormstationB , z.B. durch 
schrittwei ses Hi ndurchf Lihren durch eine eine auf- und 
abbewegte Matrize und eine Patrize aufweisende Presse 
Oder aber mittels einer in der DE-OS 2.847.700 gezeigten 
Vorrichtung zu einem stetigen, C-fbrmi.g geformten Draht- 
kamm 4 gebogen wird. Der Drahtkamm 4 wird schrittweise 
entsprechend der Gesamtiange der jeweils abz uschne 1 denden 
Drahtkammbindungen in La'ngsr i chtung (Pfeil 6)einer Sehneid- 
station C zugef iihrt , in der gleichzeitig sechs Draht - 
kamrabindungen 7a ... 7f abgeschni tten werden. Zwischen 
der Biegestation A und der Formstation B wird der Draht- 
kamm 3 in einer Schleife gefUhrt, deren GrbBe uberwacht 
werden kann, so da& in Abhangigkeit von der GrbBe der 
Drahtkammschleife die Arbei tsgeschwind igk'ei t der Biege- • 
station A gesteuert werden kann. Auch zwischen der Form- 
station B und der Schneldstation C kann der C-fdrmig 
geformte Drahtkamm 4 in einer Schleife mi t zugeordneter 
Uberwachungsei nr ichtung gefUhrt werden. Oiese Ober- 
wachungseinrich'tung kann die Arbei tsgeschwindi gkeit der 
Biegestation A und der Formstation B steuern bzw. diese 
anhalten und wieder starten. 

Die Drahtkammbindungen 7a ... 7f werden aus der Schneid- 
station C gleichzeitig quer zu i hrer" La'ngsr ichtung zu 
einer Sprei zstation D gefordert (Pfeil 8), in der die 
Drahtkammbindungen 7a ... 7f durch untersch i ed 1 i ch 
weites Fbrdern der Drahtkammbindungen 7b ... 7f (Pfeil 9) 
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zueinander auf Abstand gebracht werden. Naturlich kbnnen 
auch alle Drahtkammbindungen 7a ... 7f in Richtung ihrer 
Langsachsen unterschi edl ich weit gefbrdert werden, sie 
kbnnten z.B. unmittelbar einer Bindestation zugefuhrt 
und hierbei zueinander auf Abstand gebracht werden. Die 
Drahtkammbindungen 7a ... 7f kbnnten aber auch aus der 
in der Fi gur 1 da rges tel 1 1 en Formation aus der Spre i zs t a t i on 
0 unmittelbar quer zu ihrer Langsrichtung in eine Bin- 
destation Uberfiihrt werden. Aus konstrukti ven Griinden, 
namlich urn einen Fbrderer fur die Papierstapel nicht 
uberbauen zu miissen, was eine relativ hoch angeordnete 
Vorrichtung und damit eine Erschwernis der Bedienung 
und Stbrungsbeseitigung zur Folge hatte , werden die Draht- 
kammbindungen 7a ... 7f nun unter Beibehaltung ihrer For- 
mation und Ausrichtung quer zu ihrer Langsachse (Pfeil 1V) 
einer ersten Ober gabestation E und dann in Langsrichtung 
(Pfeil 12) einer zweiten Obergabestation F zugefuhrt. Von 
der Obergabestation F werden die Drahtkammbindungen 
7a ... 7f quer zu ihrer Langsrichtung (Pfeil 13) in eine 
Bindestation G gebracht. der ebenfalls taktweise jeweils 
zwei Papierstapel 14 zugefbrdert werden, deren Perfora- 
tionen 16 in einer Reihe fluchten. In der Bindestation G 
werden in die Perforation eines jeden Pap i ers tape 1 s 14 
jeweils drei Drahtkammbindungen 7a, 7b, 7c bzw, 7d, 
7e,7f eingefuhrt und geschlossen. 

In Figur 2 ist zum schr i ttwe i sen Zuflihren des C-fbrmig 
geformten Drahtkammes 4 zu der Schneidstation C ein 
intermittierend angetri ebener Zahnriemen 17 dargestellt, 
dessen riicklaufendes Trum nicht gezeigt^ist. Der Zahn- 
riemen 17 lauft in einer FUhrung 18 und weist zahnartige 
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Hitnehmer 19 auf. Zum FUhren des Drahtkammes 4 dienen 
einstellbare FUhrungen 21 und 22, wobei ira Bereich der 
Schneidstation C die FUhrung 21 an einem auf einer FUh- 
rung 23 gelagerten Halter 24 in Richtung von Doppelpfeil 
26 aus der Stutzpos i tion heraus und wieder zuruckbewegbar 
ist, und die FUhrung 22 Ausnehmungen fiir den Durchtritt 
von h i nterei nander angeordneten Schnei dwerkzeugen 27a ... 
27f einer Schneideinrichtung 28 aufweist. Die Schneid- 
werkzeuge 27a ... 27f bestehen aus jeweils zwei um eine 
Achse 29 scherenartig bewegbaren Messern 31*, 31". Die 
Schneidwerkzeuge 27a ... 27f s1nd gemeinsam rait einer 
Steuerstange 32 in Richtung von Doppelpfeil 33 bewegbar, 
wobei in der Arbeitsposition der Schneidwerkzeuge 
27a ... 27f die Steuerstange 32 eine Re 1 ati vbewegung zu 
den Schneidwerkzeugen 27a ... 27f in Richtung von Doppel- 
pfeil 34 ausfiihrt, so daB die Schneidwerkzeuge 27a ... 27f 
Drahtkammbindungen 7a ... 7f von dem Drahtkamm 4 abschnei- 
den. 

Ansch! i ellend wird ein mit einer Verzahnung 36 zum register- 
haltlgen Fassen der Drahtkammbindungen 7a ... 7f verse- 
hener Schieber 37, der an einem auf einer FUhrung 38 
verschiebbaren Halter 39 geldgert ist, in Richtung von 
Doppelpfeil 41 auf- und abbewegt. Beim Abwartshub 
schiebt der Schieber 37 die Drahtkammbindungen 7a ... 7f 
durch einen von der FUhrung 18 und einer Leiste 20 
einerseits und der FUhrung 22 andererseits gebildeten 
Kanal 42 hindurch auf an Gleitern 43a ... 43f befestigte 
Haltemittel in Form von Magneten 44a ... 44f, wobei zu 
dieser Zeit ein spa'ter beschri ebener Rechen 46 in die 
str ichpunktiert angedeutete Stellung geschwenkt ist. 

- 20 - 



At 

-Mr - 



31 41686' 



Stw. :Drahtkammbindung-mehrf ach-gleichzei tig-Zusammenf assung 
Nurtingen, 1. Sept. 1981 - Womako-Akte 666 

Die Gleiter 43a ... 43f bilden einen Zwi sr. henf brderer 40 
und sind auf einer senkrecht zur Zeichenebene bin- und 
herbewegba ren Stange 47 derart gelagert, daB sie einer- 
seits von der Stange 47 raitgenommen werden, andererseits 
die Stange 47 aber durch s ie hi ndurchgle i tet , wenn sie 
von Anschlagen 48a ... 48f gestoppt werden. Zwecicma'Bi ger- 
weise sind die Gleiter 43a ... 43f mittels Rollen an 
der Stange 4 7 gelagert, wo be i die Rollen an die Stange 
47 einstellbar ahgepreBt sind. Gestaffelt angeordnete 
Ansch 1 agkanten der Gleiter 43a ... 43f und entsprechend 
in ihrer GrbBe gestaffelte Anschlage 48a ... 48f, die auf 
einer Stange 49 verschiebbar und festkl emmbar sind, 
ermoglichen bei einem Verschieben der Stange 47 in die 
Zeichenebene hinein ein unterschiedl i ch weites Bewegen 
der Gleiter 43a ... 43f und somit das Aufabstandbrlngen 
der Drahtkammb i ndungen 7a ... 7f, wie es in Figur 1 
dargestellt i s t , Beim Zurilckz i ehen der Stange 47 werden 
die Gleiter 43a ... 43f wieder ane inandergeschoben . 

Nun schwenkt der Rechen 46 in die ausgezogen gezeichnete 
Position. Der Rechen 46 ist urn eine Achse 50 an einem 
Halter 51 1n Richtung von Doppelpfeil 52 schwenkbar ge- 
lagert, wobei der Halter 51 an einer FUhrung 53 in 
Richtung von Doppelpfeil 54 verschiebbar ist. Der 
Rechen 46 weist eine e instel 1 bare Fuhrungsleiste 45 und 
eine Verzahnung 55 zum regi s tergerechten Halten der Draht- 
kammbindungen 7a ... 7b auf. Beim Aufwa'rtshub des HaT- 
ters 51 fbrdert der Rechen 46 die Drahtkammbindungen 7a ... 
7b an einer Fiihrungs le i ste 56 vorbei auf Magnete 57, 
die mittels Winkel 58 einstellbar an einem i ntermi tti erend 
angetr i ebenen Fbrderer in Form eines Zafvnriemens 59 be- 
festigt sind, der in einer FUhrung 61 lauft, und dessen 
r Uck'l auf ende s Trum nicht da rges t e 1 1 1 i s t . 
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Mit dem Zahnrienien 59 werden die Drah tkammb indun tjen 7a ... 

7f von der ersten Obergabestation E nach der zweiten 

Obergabestation F gefordert. Dort werden sie von einem Halter 62 

in Form zweier in Richtung von Doppelpfeil 63' und 63" 

gegenlaufig bewegbarer, geneigt zueinander gefiihrter 

Backen 64' bzw. 64", die quer zur Langsrichtung der 

Orahtkd.m.ibindungen 7a ... 7f von der Bindestation G nach 

der zweiten Obergabestation F und wieder zuriick bewegbar 

sind, Ubernonniien und in die Bindestation G gebracht , 

der zwischenzeitlich die Papierstapel 14 in elner Zange 

66 eines nicht weiter da rges te 1 1 ten , i n terrai tt ierend 

antreibbaren Revolvers zugefiihrt worden sind . Die Backen 

64' und 64" weisen Jewells eine prismatische Fuhrung 67' 

bzw. 67" rait einer an die Form der Drahtkammbindungen 

7a ... 7f angepaBten Prof i 1 i erung 68' bzw. 68" aut. An 

den Backen 64* und 64" sind Stiitzen 69' bzw. 69" ge- 

lagert, die gegen jeweils eine Federkraft relativ zu 

den Backen 64' und 64" verschiebbar sind. Die Stiitzen 69' 

und r >9" stiitzen sich beim SchlieBen der Backen 64* und 

64" am Rande der Perforation. 16 auf den Papierstapeln 

14 ab „ so daB die Drahtkammbindungen 7a ... 7f beim 

SchlieBen 1n die Perforierung 16 hineingelei tet werden. 

Aus Figur 3, in der die Backen 64' und 64" ohne Profi- 
lierung dargestellt sind, ist zu erkennen , daB nur eine 
Mittellinie 7 1 B der Backe 64" sich mit der Langsachse A 
der Drahtkammbindungen 7a ... 7f schneidet, wogegen 
eine Mittellinie 71* der Backe 64 ' neben der Langsachse A 
verlauft. Unter Umsta'nden kann auch die Backe 64" ent- 
gegengesetzt zur Backe 64'zur Li»Xgsachse A der Drahtkamm- 
bindungen 7a ... 7f versetzt angeordnet sein. Das ver- 
setzte Anordnen der Backe 64' und/oder der Backe 64" hat 
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. zur Folge, daB die beim Schlie&en der Drahtkammbindungen 
7a . ., 7f aufei nander zu bewegten Langsse i ten des Draht- 
kammes aneinander vorbei gle i ten , so daB die geschlosse- 
ne Drahtkammbindung , wie in Figur 3 dargeste 1 1 1 , im 
Querschnitt der auBeren Windung einer Spirale gleicht. 

Zum Hin- und Herbewegen der Backen 64* und 64" zwischen 
der zweiten Obergabes tation F und der Bindestation G 
kbnnen die Backen 64' und 64" in Richtung der Pfeile 63' 
bzw. 63" verschiebbar an einem in Richtung von Doppelpfeil 
72 hin- und herbewe gba ren -Schlitten gelagert sein. Zwei 
sich uber die gesamte Lange des Forderbereiches dieses 
Schlittens erstreckende Steuerlei sten zum gegenlauf igen 
Bewegen der Backen 64" und 64" kbnnen Uber einen Hebel- 
trieb von einer Steuerkurve in mehreren Stufen gegenlaufig 
antreibbar sein. Die Steuerkurve ist derart ausgebildet 
und vom Maschi nenantr ieb antreibbar, daB wahrend der 
Bewegung des Schlittens bzw. der Backen 64', 64" von der 
Bindestation 6 nach der zweiten Ober gabestation F 
die Backen 64', 64" voll geoffnet sind. In der zweiten 
Obergabestation F werden die Backen 64 ' „ 64" soweit auf- 
einanderzu bewegt , daB sie in ihren pr i s-tna t i schen 
Fiihrungen 67' bzw. 67" die Drahtkammbindungen 7a ... If 
fassen, ohne sie hierbei nennenswert zu verformen. 
Wahrend der Ruckbewegung von der zweiten Obergabesta l ion 
F zur Bindestation G verbleiben die Backen in der zuletzt 
genannten Stellung. In der Bindestation G werden die 
Backen 64* , 64" geschlossen, wodurch die C-fbrmig geform- 
ten Drahtkammbindungen 7a ... 7f in die- Perforation 
16 der Bl atters tape 1 14 eingeflihrt und zu krei s f brmi gen 
Drahtkammbindungen 7a'... 7b 1 geschl ossen werden. Die 
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Backen 64', 64" werden nun noch e Initial geringfugig ge- 
bffnet and dann erneut geschlossen. Hierdurch konnen 
die Drahtkammbindungen 7a' ... 7f sich noch einmal aus- 
richten, so daB beim zweiten SchlieBen der Backen 64', 
64" die Drahtkammbindung2n 7a ' ... 7f 1 auch soweit geschlos- 
sen werden, wie es gewiinscht ist. 

Nach dem vorbeschri ebenen Verf a hrens pr i nz i p konnen auch 
Blbcke niit normaler Drahtkammbindung hergestellt werden. 
Hierzu werden unter der Voraus setzung , daB wieder zwei 
Papierstapel gleichzeitig gebunden werden sollen, geraaB 
Figur 4 von einem C-fbrmig geformten Drahtkamm 104 in 
der Schneidstation C gleichzeitig zwei Drahtkammbindungen 
107a und 1o7b abgeschni tten , deren La'nge jeweils etwa 
der Lange einer die Perforation aufweisenden Kante eines 
Papierstapels entspricht. Die beiden Drahtkammbindungen 
107a und 107b werden dann quer zu Ihrer Langs ri c htung 
in die Spreizstatfon D Uberflihrt, in der sie auf Abstand 
zueinander gebracht werden. Die weiteren Verfahrens- 
schritte entsprechen dann denen anhand der Figur 1 
beschriebenen. FUr dieses Verfahren kann die in Figur 2 
gezeigte Vorrichtung ebenfalls verwendet werden, wobei 
lediglich die Anschlage 48a ... 48f anders eingestellt 
bzw. anstelle der sechs kurzen Gleiter 43a ... 43f zwei 
langere Gleiter auf die Stange 47 gesetzt werden. 
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Piguren 5 bis 7 zeigen Haltemittel und Antriebselemente 
fUr die Backen 64" und 64" • . 

AuBer Tragleisten 101" und 101", an denen die Backen 64 • 
bzw. 64'' befestigt werden, einem Trager 103, Wellen 102', 
102°°,) 104 und einem rait der Welle 104 verbundenen An- 
trieb 106 sind alle Elemente doppelt, und zwar Spiegel- 
bildlich zu beiden Stirnsei ten der Backen 64' und 64'" 
angeordnet. Die in den Figuren 5 bis 7 gezeigten Ele- 
mente liegen unmittelbar hintereinander , d. h. die Ele- 
mente der Figur 6 liegen hinter den Elementen der Figur 5 
und die Elemente der Figur 7 liegen hinter den Elemen- 
ten der Figur 6. Hinter den Elementen der Figur 7 be— 
findet sich eine s trich punk tier t angedeutete Lagerpiatte 
108 eines Maschinenrahraens . Die folgende Beschreibung 
beschrankt sich auf die senkrecht zur Zeichenebene der 
Figur 2 hinter den Backen 64° p 64°° liegenden Elemente . 

Die Tragleisten 101' und 101'° sind an jeweils ein Pa— 
rallelogramm bildenden Lenkern 109% 111° bzw. 109°° und 
111" aufgehangt. Die Lenker 109° und 109°° sind an dert 
Wellen 102' bzw- 102° 0 verdrehfest befe3tigt„ Die Len- 
ker 111 ' und 111 • 0 sind an einem Joch 112 schwenkbar ge- 
lagertj in dem auch die Wellen 102" und 102' 0 schwenk- 
bar gelagert sind, und das mit dem anderen, senkrecht 
zur Zeichenebene der Figur 2 vor. den Backen 64° und 64°° 
liegenden Joch durch den Trager 103 verbunden ist. Der 
Trager 103 und die Joche 112 bilden einen Schlitten 100. 
An dem TrSger 103 sind in Klemmbackeri 110 mehrere FUh- 
rungsstangen 113 befestigt, die in an der Lagerpiatte 108 
b^f estigten, als FUhrungen ausgebildeten Traversen 114, 
116 gelagert sind, so daB der Trager 103 mat den beiden 
Jochen 112, den Wellen 102' und 102" und den Tragleisten 
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101 1 und 101" von dem Antrieb 106 in Rich tun g von Dop- 
pelpfeil 72 bevegt verden kann. Hierzu ist eine an je- 
dem Joch 112 befestigte Lagergabel 1 1 5 jeveils uber eine 
loppel 118 mit einem auf der Welle 104 verdrehfest ange- 
ordneten Hebel 119 verbunden. 

Der Antrieb 106 be3teht aus eiriem auf der Welle 104 ver- 
drehfest befestigten Hebel 221, einem urn eine ortsfeste 
Achse 222 schvenkbaren , doppelarmigen Hebel 223, dessen 
einer Arm Uber eine Stange 224 mit dem Hebel 221 verbun- 
den 1st und dessen anderer Arm eine Steuerrolle 226 tragt, 
und einer mit der Steuerrolle 226 zusammenwirkenden, vom 
Maschinenhauptantrieb antreibbaren Steuerkurve 227. Eine 
am Hebel 223 angreifende Zugfeder 228 halt die Steuer- 
rolle 226 an der Steuerkurve 227. 

Hinter dem Joch 112 ist auf jeder Welle 102» und 102' V 
ein Hebel 121' bzv. 1 21 • • mit einer Steuerrolle 122'- 
bzv. 122" verdrehfest befestigt (Figur 6). Jede Steuer- 
rolle 122' und 122" ist in einer Kulisse 123* bzv. 123" . 
gefUhrt. Die tulissen 123' und 123' • sind gemafl figur 7 
an jeveils ein Parallelogramm bildenden Lenkern 124* 
und 126* bzv. 124'' und 1 26 • » aufgehangt. Die Lenker 
124' und 124* ' sind verdrehfest an Wellen 127' bzv. 1 27 * ' 
befestigt, die in der Lagerplatte 108 gelagert sind. Die 
Lenker 126" und 1 26 • • sind schvenkbar an der Lagerplatte 
108 gelagert. Auf den Wellen 127' und 127" sind mitein- 
ander kammende Zahnsegmente 128' bzv. 128" verdrehfest 
befestigt, so dafl eine von einem Antrieb 129 bevirkte 
Drehung der Welle 127* eine Drehung der Welle 127" im 
selben Ausmafl, jedoch in entgegengesetzter Richtung zur 
Folge hat. Hierbei verden die rulissen 123* und 123" 
uber die Hebel 124' bzv. 124" in Richtung von Doppel- 
pfeil 130' bzv. 130" verschwenkt. Die rulissen 123* 
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und 123" verschwenken Uber die Steuerrollen 122' bzw. 
122" 'die Hebel 121* bzw. 121", vas ein entsprechen- 
des Drehen der Wellen 102' bzw. 102" zur Folge hat. 
Die Drehbewegung der Wellen 102» und 102" hat liber die 
Hebel 109' bzw. 109" ein entsprechendes Auf einanderzu- 
bzw. Voneinanderfortbewegen der Tragleisten 101* und 
101" bzw. ein entsprechendes SchlieOen und Offnen der 
an den Tragleisten 101 f bzw. 101" befestigten Backen 
64* und 64" in Richtung der Doppelpfeile 63* und 63" 
zur Folge. 

Die Kulissen 123' und 123" ermaglichen das Bewegen 
des Tragers 103 mit dera Joch 112 und den Tragleisten 
101' und 101 *•' in Richtung von Doppelpfeil 72, also die 
in Figur 2 ebenfalls mit Doppelpfeil 72 angedeutete 
Bewegung der Backen 64* und 64", ohrie daB die Verbin- 
dung zum Antrieb 129 fUr das Offnen und Schlieflen der 
Backen 64 • und 64" unterbrochen wird. 

Der Antrieb 129, der wieder zweifach vorhanden ist, be- 
steht jeweils aus einem auf der Welle 127' verdrehfest 
befes tig ten Hebel 131, einem urn eine ortsfeste Achse 
132 schwenkbaren , doppelarmigen Hebel 133, dessen ei- 
ner Arm Uber eine Stange 134 mit dem Hebel 131 verbun- 
den ist, und dessen anderer Arm eine Steuerrolle 136 
tr'agt, und einer mit der Steuerrolle 136 zusammenwir- 
kenden, vom Maschinenhauptantrieb antreibbaren Steuer- 
kurve U7. Eine am Hebel 133 angreifende Zugfeder 138 
halt die Steuerrolle 136 an der Steuerkurve 137. 

Die vom Maschinenhauptantrieb antreibbaren Steuerkurven 
227 und 137 sind derart ausgebildet, daB die an den 
Tragleisten 101 • und 1 01 " befes tig ten Backen 64' bzw. 
64" die im Zusammenhang mit der Figur 2 beschriebene 
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Aufeinanderfolge von Bewegungen zum Uberfuhren und 
Einsetzen sowie anschlieflendem SchlieQen der Drahtkamm- 
bindungen ausftthren. 

Figur 8 zeigt Einzelheiten eines Antriebes fur den 
Rechen, der in Figur 2 mit 46 bezeichnet ist. Teile, 
die mit denen der Figur 2 ubereinstimmen, sind mit den- 
selben Bezugszeichen, vermehrt urn hundert, bezeichnet 
und nicht erneut erlautert. 

An dem Rechen 146 ist eine Fiihrungsrolle 241 gelagert, 
die beim Aufwartshub des Rechen an einer stationaren 
Fuhrungsleiste 242 abrollt, die = senkrecht zur Zeichen- 
©bene gesehen ~ hinter der Fuhrungsleiste 156 angeord- 
net ist. Der Rechen 146 ist verdrehfest an einer Welle 
243 befestigt 0 die drehbar in einem Hebel 244 gelagert 
ist. Der Hebel 244 ist verdrehfest an einer Welle 246 
befestigt, auf der ein Hebel 247 ebenfalls verdrehfest 
befestigt und ein Winkelhebel 248 drehbar gelagert ist. 
Die Welle 246 ist in einera Lagerbock 250 drehbar ge- 
lagert. Der Winkelhebel 248 bildet mit einem auf der 
Welle 243 verdrehfest befestigten Hebel 249 und einer 
Koppel 251 ein Parallelogramm. 

Der Hebel 247 und der Winkelhebel 248 sind ilber jeweils 
eine strichpunktiert angedeutete Stange 252 bzv. 253 
mit jeweils einem Arm eines doppelarmigen Hebel s 254 
bzw. 256 verbunden, die urn eine ortsfeste Achse 257 
sch^enkbar gelagert sind, und deren andere Arme jeveils 
eine Steuerrolle 258 bzv. 259 tragen. Diese wirken mit 
vom Maschinenhauptantrieb angetriebenen Steuerkurven 
261 bzw. 262 zusammen . An den Hebeln 254 und 256 an- 
greifende Zugfedern 263 bzw. 264 halten die Steuerrollen 
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258 bzw. 259 an den Steuerkurven 261 bzw. 262 bzw. die 
Steuerrolle 241 an der Ftihrungsleiste 242. W&hrend des 
Aufwartsschwehkens des Kechens 146 p was durch entspre— 
chendes Verschvrenken des Hebels 244 liber den Hebel 247 9 
die Stange 252 und den Hebel 254 mittels der von der 
Steuerkurve 261 gefUhrten Steuerrolle 258 geschieht 0 
gibt die Steuerkurve 262 naralich die Steuerrolle 259 
freij so dafl die Zugfeder 264 liber den Hebel 256 p die 
Stange 253 7 den winkelhebel 248 » die Koppel 251 und 
den Hebel 249 a die Steuerrolle 241 des Rechens 146 an 
die Ftlhrungsleiste 242 druckto Hat der Rechen 146 seine 
obere Portion erreichtp so wird uber die zuletzt ge~ 
nannten Hebel infolge eines entsprechenden Verlaufes 
der Steuerkurve 262 der Rechen 146 im Uhrzeigersinn 
verschvrenkt <> tf&hrend der anschlieBenden, durch die 
Steuerkurve 261 bewirkten Abv/Srtsbewegung des Rechens 
146 hat die Steuerkurve 262 eine sur Steuerkurve 261 
parallel verlaufende Kontur, do ho die Hebel 254 und 
256 sowie die mit diesea Uber die Starigen 252 bsw« 253 
verbundenen Hebel 247 bsw 0 248 vraffden : synchron ver-= 
schwenkt. Da der Winkelhebel 248 rait den Hebeln 244 0 
249 und der Koppel 251 ein Parallelograrara bilden 0 ver= 
bleibt der Rechen 146 w&hrend der Abwartsbewegung in 
seinem von der Ftlhrungsleiste 156 weggeschwenkten Zu= 
stand. Nach Erreichen seiner unteren Position wird der 
Rechen 146 infolge eines entsprechenden Verlaufes der 
Steuerkurve 262 vieder entgegen dem Uhr.zeigersinn in 
die in der Zeichnung dargestellte Position zuruckge=- 
schwenkt. 
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Die Piguren 9 und 10 zeigen Einxelheiten eines Gleiters, 
der sich in seiner Ausges taltung von dem in der Figur 2 
gezeigten und mit 43a... 43£ beseichneten konstruktiv 
unterscheidet . 

Der Gleiter 343 der Figuren 8 und 9 ist mittels einer 
Kugelbuchse 301 auf einer ortsfesten S tang e 302 ver- - 
schiebbar gelagert. In einer von einem Deckel 303 ver- 
schlossenen Ausnehmung, 304 sind in dem Gleiter 343 zwei 
Gleitplatten 306 und 307. die z. B. aus Teflon gefertigt 
sein kbnnen. befestigt, zvischen die ein Zahnriemen 308 
hindurchgeftihrt ist, der vom Masohinenhauptantrieb in 
Richtung von Doppelpfeil 309 bin- und herbewegt vird. 
Mittels einer auf die Gleitplatte 307 virkenden Stell- 
mittels in Form einer Schraube 311 in dem Deckel 303 
kann die Kraft eingestellt verdtn, mit der der Zahnrie- 
men 308 zvischen den Gleitplatten 306 und 307 gehalt'en 
werden. Bin Stift 312 in dem Gleiter 343 virkt mit ei- 
nem Anschlag in Form eines Anschlagstif tes 31 3 in einer 
Winkelleiste 314 zusammen. Durch unterschiedliche Posi- 
tionierung von Stiften 312 und Anschlagstif ten 313, vas 
durch strichpunktierte Linien angedeutet ist, konnen 
fiir mehrere Gleiter 343 unterschiedliche Wegbegrenzun- 
gen fur unterschiedlich veite Wege gebildet verden. Der 
Zahnriemen 308 als Antriebsmittel fUr alle Gleiter 343 
nimmt diese soveit mit, bis ihre Stifte 312 auf die zu- 
geordneten Anschlagstif te 313 stoflen bzv. bis beim RUck- 
hub alle Gleiter 343 aneinanderstoflen, -indem der erste 
Gleiter 343 gegen einen Anschlag gezogen vird, der nachste 
Gleiter 343 gegen den ersten Gl«i-ter 343 usv. Venn ein 
Gleiter 343 auf die vorbeschriebene Art an einer Wei- 
terbevegung gehindert vird, so rutscht der Zahnriemen 
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zvischen den Gleitplatten 306 und 307 hindurch. Jeder 
Qleiter 343 tragt an einera Halter 316 einen Magneten 344 
zum Hal ten einer Drahtkamnibindung, vie es in Pigur 2 
dargestellt ist. 
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